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       森斯电子机械科技有限公司成立于2008年，总注册资金700万元，企业总投资3000万元，占地总面积6500平方米，

是专业从事自动化设备&Type-C数据线的研究、开发、生产、经营为一体的高科技企业。

       2014年旗下成立线材事业部，专业开发、生产、经营Type-C 2.0 、 3.0 、 3.1系列对应的Type-C-C 、USB-

Type-C 、Type-C to Lightning 、 Type-C to HDMI等系列数据线；结合森斯公司的自动化开发优势，已成功导入全

自动线材前/后剥线处理、芯线剥线、连接器自动焊接、自动注塑、自动测试为一体的全自动生产线，全面提升了产品的

生产效率及品质；已为多家国内外知名客户长期提供OEM & ODM等形式的优质服务，获得了客户的好评。

     “诚信服务、立足创新、真诚协作、共赢发展”是我们始终如一的追求，为客户提供优质、安全、可靠的技术和产品

是我们永恒的方针。我们将不断超越自我，一如既往地为客户创造价值，提供更优质的技术、产品和服务！
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Ø CCD 自动检测线材的
焊接、端子排线&连接
器尺寸

CCD检测系统

Ø 在线自动化测试线材功能状况

自动测试系统

Ø实现95%以上生产线自动化：线材的前、后处理
自动化、芯线&焊接自动化、套接地铁壳&测试&注
塑自动化、绕线&包装自动化
Ø建立了柔性自动化生产线

生产线自动化技术

CCD檢測
系统

自动测试
系统

生产线自动
化技術

Ø 采用Robot+CCD系统进行绕线
及包装作业动作

机器人系统运用

机器人系统
运用

智能制造
系统

线材产品开
发技術

Ø各类线材的自主研发/生产
Ø线材的性耐&寿命RA测试
Ø承接线材的OEM & ODM

线材产品开发技术

ØERP系统
Ø设备通信系统记录产能及良率、
设备状态

智能制造系统
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  项目              参数

自动线尺寸 L26400mm*W900mm*H1630mm

线材种类 苹果&Type-C数据充电线系列

生产模式
线材前/后剥线处理、芯线剥线、连接器自动焊接、
自动注塑、自动测试、自动包装

生产效率 900~1000Pcs/Hr （每条生产线）

最大产能 62000/天（3条全自动+1条半自动，白/夜班）

厂房布局

全自动化生产线
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模式 内容 备注

提供产品给客户
                 
（ODM）

Type-C to Type-C 2.0 闪充数据线
3A（5芯线）

Type-C to Type-C PD2.0 100W 闪充数据线
20V 5A（6芯线）

USB  to Type-C 快充数据线
支持3A大电流快充

Type-C to Lightning快充数据线 
种类1：支持PD快充18W  9V 2A；
种类2：支持大电流快充12W  5V 2.4A.

OEM&ODM 可根据客户的需求，以OEM&ODM形式承接客户产品 与客户进行相应的技术&
商务洽谈
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  项目 内容 备注

线芯数量                              5芯线 2条电源线，3条数据线

插拔测试                            10000次
测试标准参照：EIA 364-
09D及EIA 364-13E

线插拔力
          测试前插入力：5N到20N之间；
          测试后拔出力：6N到20N之间。

USB-IF Type C数据线和连接
器标准条款3.8.1的要求

机械弯折次数                           大于500次
UL 9990机械弯折测试限值
要求（≧100次）

负重测试                       最大测试力200N
根据UL 9990 条款7.1的测试
方法b

阻抗测试                           60~80毫欧姆/米 数据线单位阻抗（单位：毫
欧姆/米）

线材长度                   根据客户实际需求定义

输出电流                              3 A（MAX） 搭配相应的充电器
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  项目 内容 备注

线芯数量                              6芯线 2条电源线，4条数据线

插拔测试                            10000次
测试标准参照：EIA 364-
09D及EIA 364-13E

线插拔力
          测试前插入力：5N到20N之间；
          测试后拔出力：6N到20N之间。

USB-IF Type C数据线和连接
器标准条款3.8.1的要求

机械弯折次数                           大于500次
UL 9990机械弯折测试限值
要求（≧100次）

负重测试                       最大测试力200N
根据UL 9990 条款7.1的测试
方法b

线材长度                  根据客户实际需求定义

输出电流                              5 A（MAX） 搭配相应的充电器
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项目  内容 备注

线芯数量                              5芯线 2条电源线，3条数据线

插拔测试                            10000次
测试标准参照：EIA 364-
09D及EIA 364-13E

线插拔力
          测试前插入力：5N到20N之间；
          测试后拔出力：6N到20N之间。

USB-IF Type C数据线和连接
器标准条款3.8.1的要求

机械弯折次数                           大于500次
UL 9990机械弯折测试限值
要求（≧100次）

负重测试                       最大测试力200N
根据UL 9990 条款7.1的测试
方法b

阻抗测试                           60~80毫欧姆/米 数据线单位阻抗（单位：毫
欧姆/米）

线材长度                   根据客户实际需求定义

输出电流                              3 A（MAX） 相应的适配器
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项目 内容 备注

线芯数量                              5芯线 可提供客户样品测试

线材型号
型号1：支持PD快充18W  9V 2A;
型号2：支持大电流快充12W  5V 2.4A

可根据客户实际需求提供这两
种型号产品，以客户实际测试
结果为准

插拔测试                            10000次
测试标准参照：EIA 364-09D
及EIA 364-13E

线插拔力
          测试前插入力：5N到20N之间；
          测试后拔出力：6N到20N之间。

USB-IF Type C数据线和连接
器标准条款3.8.1的要求

机械弯折次数                           大于500次
UL 9990机械弯折测试限值要
求（≧100次）

负重测试                       最大测试力200N
根据UL 9990 条款7.1的测试
方法b

阻抗测试                           60~80毫欧姆/米 数据线单位阻抗（单位：毫欧
姆/米）

线材长度                   根据客户实际需求定义

19



20



21



22



23



图示 产品包装方式 备注

小纸彩盒

可根据客户实际包装需求及要求
进行出货

大纸彩盒

吸塑加纸彩盒

8字形胶圈线束

 PE袋包装
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